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Załącznik nr 1 – formularz oferty 

..............................................

(pieczęć Oferenta)

Przedsiębiorstwo Zagraniczne LIGNA Sp. z o.o. 

Olewin 50L 
32-300 Olkusz 

FORMULARZ OFERTOWY

NA DOSTAWĘ I INSTALACJĘ 

zrobotyzowanego  stanowiska spawania oraz spawarek 
	Pełna nazwa Oferenta:
	

	Adres siedziby:
	

	NIP:
	

	REGON:
	

	KRS (jeśli dotyczy)
	

	Adres do korespondencji:
	

	Nr tel.:
	

	Adres e-mail
	


1. Oświadczamy, że zapoznaliśmy się z treścią zapytania ofertowego i załączników oraz uzyskaliśmy konieczne informacje niezbędne do przygotowania oferty. Składając ofertę akceptujemy postanowienia i wymagania postawione zapytaniem ofertowym. Oświadczamy, że zapoznaliśmy się z opisem przedmiotu zamówienia i nie wnosimy do niego zastrzeżeń.
2. Przystępując do udziału w postępowaniu na dostawę i instalację zrobotyzowanego  stanowiska spawania oraz spawarek oferujemy realizację przedmiotu zamówienia określonego w niniejszym zapytaniu ofertowym na warunkach i zasadach w nim określonych:
Cena netto przedmiotu zamówienia wynosi: ....................................................................................)
(słownie:.................................................................................................................................................)

Cena brutto przedmiotu zamówienia wynosi: ....................................................................................)

(słownie:.................................................................................................................................................)

Termin dostawy (realizacji) do dnia: …………… tj. …… tygodni
Okres gwarancji w miesiącach:  _____ miesięcy.

Termin ważności oferty 60 dni.
Dane osoby do kontaktu ze strony Wykonawcy:

	imię i nazwisko:
	

	nr tel.:
	

	email:
	


Parametry oferowanego urządzenia:

	1. Parametry techniczne zrobotyzowanego stanowiska spawania
	j.m.
	Oferowana wartość

	1. Stanowisko zrobotyzowane - robot:

	- robot 6 osiowy o zasięgu min.2005mm 
	tak/nie
	

	- udźwig robota na 6 osi  
	kg
	

	- powtarzalność 
	mm
	

	- do pracy w pozycji podłogowej, sufitowej 
	tak/nie
	

	- teach pendant do pracy bezprzewodowej  z możliwością pracy przewodowej 
	tak/nie
	

	- kontroler robota z wewnętrznym PLC 
	tak/nie
	

	- detektor napięciowy spoiny pachwinowej 
	tak/nie
	

	- detektor dotykowy do wyszukiwania detalu 
	tak/nie
	

	- ustawianie wszystkich parametrów spawania z teatch pendanta 
	tak/nie
	

	- robot i źródło spawalnicze pochodzące od jednego producenta 
	tak/nie
	

	2. Tor liniowy z portalem kolumnowym typu C:

	- tor liniowy do montażu portalu kolumnowego z robotem-dł. 
	m
	

	- montaż zestawu źródła spawalniczego i beczki z drutem na torze i poruszanie się razem z kolumną z robotem 
	tak/nie
	

	- portal kolumnowy do podwieszenia robota w pozycji sufitowej (wys.3000mm , wysięg 2000mm, udźwig min.300kg, przejazd portalu jako programowalna oś robota)
	tak/nie
	

	3. Pozycjoner jednoosiowy:

	- udźwig 2000kg
	tak/nie
	

	- rozstaw między flanszami 
	mm
	

	- oś obrotu na wysokości 
	mm
	

	- obrót nieograniczony 360st.
	tak/nie
	

	- powtarzalność pozycji + - 0,1mm 
	tak/nie
	

	- napęd jednostronny 
	tak/nie
	

	- pozycjoner jako programowalna oś robota 
	tak/nie
	

	4. Pozycjoner 1 osiowy z osią bierną:

	- udźwig
	kg
	

	- moment obrotowy min.1050Nm
	tak/nie
	

	- prędkość obrotowa min.72st/s
	tak/nie
	

	- powtarzalność pozycji + - 0,1mm
	tak/nie
	

	- oś bierna
	tak/nie
	

	- napęd jednostronny
	tak/nie
	

	- pozycjoner jako programowalna oś robota
	tak/nie
	

	- możliwość zmiany modułu napędowego z pracy poziomej na pracę pionową bez dodatkowych zmian na urządzenia 
	tak/nie
	

	Stały przyrząd/stół
- udżwig-1000kg
- konstrukcja pod detal o wymiarach 2000 x 3000mm
- możliwość montażu zacisków i oprzyrządowania mocujących detal
	tak/nie
	

	5. Źródło spawalnicze
Synergiczne inwertorowe źródła spawalnicze  z podajnikiem do współpracy z robotem

	- zasilanie 3 x 400V
	tak/nie
	

	- max prąd spawania DC -500A w cyklu 60%
	tak/nie
	

	- max prąd spawania w pulsie - 400A w cyklu 80%
	tak/nie
	

	- podwójny puls
	tak/nie
	

	- napięcie łuku 12-45V
	tak/nie
	

	- możliwość spawania w mieszankach i CO2
	tak/nie
	

	- linie synergiczne do spawania: stali, aluminium, stali stopowych, lutospawanie, inconel, tytan
	tak/nie
	

	- funkcja spawania bezodpryskowego
	tak/nie
	

	- możliwość monitorowania parametrów spawania poprzez wifi(po doposażeniu w odpowiedni osprzęt i oprogramowanie)
	tak/nie
	

	- gniazdo USB do monitorowania parametrów spawania
- możliwość ustawiania wszystkich parametrów źródła, sterowania i wyboru programu z programatora robota
	tak/nie
	

	- możliwość spawania drutami 0,8-1,6mm
	tak/nie
	

	- max prędkość podawania drutu 
	m/min
	

	- program off line              
	tak/nie
	


Inne parametry:
……………………………………

	2. Parametr techniczne spawarek na stanowisko zrobotyzowane
	j.m.
	Oferowana wartość

	Liczba sztuk – 6 
	tak/nie
	

	wymiary zewnętrzne: 1085x700x1445
	tak/nie
	

	stal nierdzewna: drut 0,8 - 1,6
	tak/nie
	

	rdzeniowe (rurka): drut 0,8 - 1,6                                                                             
	tak/nie
	

	zakres prądów 40-450V                                                                                      
	tak/nie
	

	zakres napięć 16-36,5V                                                                                    
	tak/nie
	

	max prąd spawania w cyklu 40% - 450A                                                       
	tak/nie
	

	max prąd spawania w cyklu 100% - 310V
	tak/nie
	

	programy do spawania stali węglowych, stali stopowych,AISI,AIMg5
	tak/nie
	

	podajnik oddzielnie    
	tak/nie
	

	prędkość podawania drutu do 20m/min
	tak/nie
	

	korekta prędkości podawania drutu + - 40%
	tak/nie
	

	Praca pod obciążeniem :                                                                                     

 - 500 Amper CO2                                                                                                              

 - 450 mieszanka
	tak/nie
	

	Cykl pracy 100%                                                                                                   
	tak/nie
	

	Średnica drutu                                                                                                    
	mm
	

	Rura osłonowa ze stali                                                                                                         
	tak/nie
	


Inne parametry:

……………………………………

	3. Parametr techniczne spawarek na stanowisko zrobotyzowane.
	j.m.
	Oferowana wartość

	Liczba sztuk – 2
	tak/nie
	

	zasilanie 3x400V
	tak/nie
	

	max prąd spawania DC-500A w cyklu 60%
	tak/nie
	

	max prąd spawania w pulsie-400A w cyklu 80%
	tak/nie
	

	podwójny puls                                                                                                    
	tak/nie
	

	napięcie łuku 12-45V
	tak/nie
	

	wymiary 710x395x592                                                                                     
	tak/nie
	

	waga                                                                                                         
	kg
	

	możliwość spawania MMA i TIG po doposażeniu w osprzęt
	tak/nie
	

	funkcja spawania bezodpryskowego                                                             
	tak/nie
	

	przy odpowiednim doposażeniu możliwość monitorowania parametrów spawania przez wifi                                                                     
	tak/nie
	

	gniazdo USB do monitorowania parametrów spawania   
	tak/nie
	

	podajnik drutu 4rolkowy z rolkami prostującymi
	tak/nie
	

	możliwość spawania drutami 0,8 - 1,6                                                         
	tak/nie
	

	max prędkość podawania drutu 
	m/mm
	


Inne parametry:

……………………………………

3. Oświadczamy, że w cenie naszej oferty zostały uwzględnione wszystkie koszty usługi będącej przedmiotem zamówienia oraz uwzględnione wszystkie uwarunkowania oraz czynniki związane z realizacją zamówienia.
4. Oświadczamy, że spełniamy warunki udziału w postępowaniu określone przez Zamawiającego, a na potwierdzenie spełniania tych warunków złożyliśmy w ofercie wszystkie wymagane dokumenty.
5. W przypadku wyboru naszej oferty jako najkorzystniejszej zobowiązujemy się do zawarcia pisemnej umowy w miejscu i terminie wyznaczonym przez Zamawiającego.
6. Oświadczamy, że zaoferowany przez nas przedmiot zamówienia spełnia wszystkie wymagania zamawiającego.
7. Oświadczamy, iż zamówienie zostanie wykonane w terminie podanym w zapytaniu ofertowym oraz naszej ofercie.
........................................                                                                               ……………………..……………

(miejscowość i data)
podpis osoby/osób uprawnionych 


do reprezentowania Wykonawcy
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